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VORSICHTSMASSNAHMEN

0] 15 bis 18 N-m
(1,5 bis 1,8 kg-m}

!

\v
\§ ]
o

GG94310000

SBR500

e Es wird Bremsfliissigkeit der Sorte “DOT 3" empfohlen.

e Abgelassene Bremsfliissigkeit darf nicht wiederverwendet
werden.

e Es ist sorgfiltig vorzugehen, damit keine Bremsfliissigkeit auf
lackierte Fldchen gerat.

e Zum Ausbauen und Einbauen der Kupplungs-Rohrleitung ist
das Sonderwerkzeug zu benutzen.

e Zum Reinigen oder Waschen samtlicher Teile des Geberzylin-
ders, des Nehmerzylinders und des Kupplungsddmpfers
saubere Bremsfliissigkeit benutzt werden.

e Es diirfen in keinem Falle mineralélhaltige Erzeugnisse wie
2.B. Ottokraftstoff oder Kerosin benutzt werden, da durch
diese Produkte die Gummiteile der hydraulischen Anlage zer-
stort werden.

VORSICHT:

Nach dem Abwischen der Kupplungsscheibe mit einem Putzlap-

pen werden die zuriickgebliebenen Staubteilchen mit einem

Staubabsauggerit abgesaugt.
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VORBEREITUNG

*

SONDERWERKZEUGE

: Sonderwerkzeug oder ein handelsiibliches

gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer
Werkzeugbezeichnung

Beschreibung

S$T20050010
Grundplatte

Kontrolle der Kupplungsdeckel-
Membranfedern

S$T20050100
Abstandstiick

GG94310000
Drehmomentschliissel
fir konische Brems-/
Kupplungsleitungs-
muttern

Ausbau und Einbau jeder Kupplungsleitung

ST20600000"
(KV30100100)
Kupplungs-
Zentrierdorn

Einbau von Kupplungsdecke!l und
Kupplungsscheibe

ST20050240"
Membranfeder-
Einstellschltissel

Einstellung der Membranfederzungen

@ des Kupplungsdeckels

HANDELSUBLICHE WERKSTATTWERKZEUGE

Werkzeugbezeichnung

Beschreibung

Lager-Auszieher

Ausbau des Ausriicklagers

Lager-Treibdorn

Einbau des Ausriicklagers

T s
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KUPPLUNG

[O) 8 bis 11 (0,8 bis 1,1) (C] 8 bis 11 (08 bis 1.1)

Gabelkopfbolzen

Geberzylinder

Kupplungsrohr

Kupplungspedal Kupplungsdampfer
(Ausfuhrungen mit Motor Z24,

TD25, TD27 oder VG30)

Entliftungsschraube

Kupplungsscheibe [g] 7 bis 9 (0,7 bis 0,9)

Kupplungsdampfer

Konische Mutter

15 bis 18
(1,5 bis 1,8)

8 bis 11
(0,8 bis 1,1)

Zweiradantrieb

mit Z-Motor Rohrieitungsverbinder

Nur Ausfuhrungen mit VG-Motor

\—[OJ 8 bls 11 (0,8 bis 1,1)
[0] 17 bis 20 (1,7 bis 2,0)

[C] 8 bis 11 (0,8 bis 1,1)

Staubschutz
n@: Mit Getriebegehéuse und
- Ausriickgabel in Beriihrung

kommende Oberflaiche — Kupplungsschlauch
(Vierradantrieb)  Ausrickgabel —M 30 bis 40
Staubschutz-Spannband@ (3,1 bis 4,1)
(Vierradantrieb) Nehmerzylinder Entliiftungsventil
[3)7 bis 9 (0,7 bis 0,9)
Zweiradantrieb mit TD-Motor Mit Motor VG30E Vlerradantrieb mit Motoren 224, TD25 und
™27 ¢ Kupplungsschlauch
[UJ 17 bis 20 (1,7 bis 2,0) AnschluBschraube
Kupplungsschiauch {Augschlaube)
17 bis 20
AnschluBschraube (1,7 bis 2,0)
Kupplungsschlauch (Augschlaube)
17 bis 20 Entliftungsventil
(1,7 bis 2,0) 7 bis 9
EntiGftungsventil Entliiftungsventil (0,7 bis 0,9)
[G] 7 bis 9 (0.7 bis 0,9) [C) 7 bis 9 (0.7 bis 0,9)
g ® : Empfohlenes Dichtmittel (Original-Nissan-Teil: KP115-00100) oder
gleichwertiges auftragen.
@ : Auf Lithium-Grundiage hergestelltes und mit Molybdandisulfid versetztes
Schmierfett auftragen.
H : Nem (kg-m)
sCL418
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KUPPLUNG

Kupplungspedal

P Pedalkonsole

Kupplungspedal-Lagerbolzen T~/ 5

S, ’
8 bis 11 (0,8 bis 1,1 _——5

(O] 8 bis 11 ¢  bis 1. A

[C] 16 bis 22 (1,6 bls 2.2)w

Pedalanschlag
3] 12 bis 15 (1,2 bls 1,5 —
Kupplungspedal- Kupplungspedal-
L Riickstelifeder ‘ {scp Y Stutzfeder
Kup'plungs- Schalter*2 \ '/
- Schalter*1 ‘\/
\\/.
]
, Kupplungspedal Kupplungspedal
1
L _ I - - i -
Ohne Kupplungspedal-Stutzfeder Mit Kupplungspedal-Stiitzfeder
(Z-Motor) (Motoren VG30E, TD25 und TD27)

*1: Nur Motor VG30E

*2: Nur Motor VG30E mit A.S.C.D. [OJ . Nem (kg-m)
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KONTROLLE UND EINSTELLUNG

Einstellung des Kupplungspedals

1. PedalhGhe mit Pedalanschlag oder Kupplungsschalter einstel-
len.

2. Pedalspiel mit Hilfe der Kolbenstange einstellen.

Pedalhdhe “H":
Kolbenstange (Abstand von der Isolierschicht zur
Pedalkonsole Pedalbelag-Oberfliche messen.)
Z-Motor
221 bis 231 mm
TD-Motor
Pedalanschlag,
Kupplungsschalter oder VG-I:::) :als 246 mm
Sicherungsmutter A.8.C.D-Schalter 227 bis 237 mm
(C) 8 bis 11 (0,8 bis 1,1) Pedalsplel “A":
Sicherungsmutter 1 bis 3 mm
® Pedalanschlag
[C) 16 bis 22 (1,6 bis 2,2)
® Kupplungsschalter oder
A A.S.C.D.-Schalter
o [C}12 bis 15 (1,2 bis 1,5)
Pedalbelag
Fuflraumblech (Spritzwand)—/\_
Isolierschicht \\ - H
" f& Bodenteppich
Spritzwand-Dammschicht Q‘% R O {
pritzwand-Dammschic O = : N-m (kg-
ILLLITTT N-m lkgm)
sSCL249

SCL212

/&e)

SCL203

Nehmerzylinder

Entliftung

Die Kupplung entsprechend der nachfolgenden Vorgehensweise

entliiften (Ausfiihrungen mit Kupplungsddmpfer)

Kupplungsddmpfer ~ Nehmerzylinder

e Wihrend des Entliiftungsvorganges ist der Fliissigkeitsstand
im Geberzylinder sorgféltig zu iiberwachen.

1. Den Ausgleichbehélter mit empfohlener Bremsflissigkeit

~ fiillen.

2. An das Entliftungsventil
schlauch anschlieBen.

3. Das Kupplungspedal mehrere Male vollstindig hinunter-
driicken.

4. Das Entliiftungsventil bei hinuntergedriicktem Kupplungs-
pedal 6ffnen, um die Luft austreten zu lassen.

5. Das Entliiftungsventil schlieRen.

6. Die vorstehenden Schritte 3 bis 5 wiederholen, bis saubere
Bremsfliissigkeit aus dem Entliiftungsventil austritt.

einen durchsichtigen Vinyl-
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HYDRAULISCHE KUPPLUNGSBETATIGUNGSVORRICHTUNG

Geberzylinder

(R) Kolbenmanschette

Riick stellfeder Kolben, volist.

Ausgleichbehilter-Decke!

Ausgleichbehilter

Ausgleichbehalter-

Spannband

M 2,5 bis 3,9
{0,25 bis 0,4)

Zylindergehause

K R) Gleitflache
des Kolbens

Sicherungsmutter
[q 8 bis 12 (0,8 bis 1,2)

Staubschutz

@ Gleitflache der
Kolbenstange

> Anschlag-Sicherungsring Q:Q

Dichtring ‘:‘

.

¢ Beim Einbauen mit Bremsflissigkeit netzen. e

Anschlag
Ventilanschlag
M 1,5 bis 2,9 (0,15 bis 0,3) Kolbenstange
® Zum Ausbauen von Kolben und (A) Kontaktflache des Kolbens

Riick stellfeder diesen Anschlag
ausbauen.

Geberzylinder-Befestigungsmutter (B} : Gummifett auftragen.
[C) 8 bis 11 (0,8 bis 1,1) [0 : N-m (kg-m)

SCL220

ZERLEGUNG UND ZUSAMMENBAU

® Zum Ausbauen und Einbauen des Ventilanschlags den
Kolben mit einem Schraubendreher ins Zylindergehause
zurickdriicken.

e Beim Einbauen des Ventilanschlags die Kolbennut und den
entsprechenden Teil des Ventilanschlags miteinander aus-
fluchten.

e Die Einbaulage der Kolbenmanschetten priifen.
MMM+ 1)

e

2
-

i

SCL214
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HYDRAULISCHE KUPPLUNGSBETATIGUNGSVORRICHTUNG

Geberzylinder (Forts.)

KONTROLLE

e Zylinder- und Kolben-Gleitflichen auf Verschlei, Kor-
rosionsbildung oder Beschadigungen kontrollieren. Erforderli-
chenfalls auswechseln.

e Kolben und Kolbenmanschetten auf Verschleif oder Be-
schadigungen kontrollieren. Erforderlichenfalls auswechseln.

e Riickstellfeder auf Verschlei oder Beschidigungen kontrol-
lieren. Erforderlichenfalls auswechseln.

e Ausgleichbehalter auf Verziehung oder Beschadigungen
kontrollieren. Erforderlichenfalls auswechseln.

e Staubschutz auf RiRbildungen, Verziehung oder Beschadigun-
gen kontrollieren. Erforderlichenfalls auswechseln.

Nehmerzylinder

Kolbenstange
9 Entliftungsschraube

[C] 7 bis 9 (0,7 bis 0,9)

Staubschutz

Fe
(R N\
/ =~ [C] 30 bis 40 (3,1 bis 4,1)

Nehmerzylinder

~ ® Auf Kolben-Gleitfiiche
Kolbenfeder
Kolben, volist @ : Gummifett auftragen.
Kolbenmanschette Il ® M : Nem (kg-m)
SCL420
KONTROLLE

e Gleitfliche des Zylinders auf Verschlei, Korrosionsbildung
oder Beschidigungen kontrollieren. Erforderlichenfalls aus-
wechseln.

e Kolben und Kolbenmanschette auf VerschleiR oder Beschadi-
gungen kontrollieren. Erforderlichenfalls auswechseln.

e Kolbenfeder auf VerschleiR oder Beschidigungen kontrol-
lieren. Erforderlichenfalls auswechseln.

e Staubschutz auf RiBbildungen, Verziehung oder Beschédi-
gungen kontrollieren. Erforderlichenfalls auswechseln.
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HYDRAULISCHE KUPPLUNGSBETATIGUNGSVORRICHTUNG

Kupplungsdampfer
— Ausfithrungen mit Motoren Z24, VG30, TD25
und TD27 —

Zylindergehéuse

Entliftungsschraube
[O)7 bis 9 (0,7 bis 0,9)

® Auf Kolben-
Gleitflache
Ruckstellfeder
Kolbenmanschette ®
Kolben, vollist.
Scheibe

E2® Auf Kolben-Kontaktflache

Gummidampfer

[O] 8 bis 11 (0,8 bis 1,1)

@ : Gummifett auftragen. [O)3,7 bis 5,0 (0,38 bis 0,51) -%

H : Nem (kg-m) SCL397

KONTROLLE

® Zylinder- und Kolben-Gleitflichen auf VerschieiB, Korrosionsbil-
dung oder Beschadigungen kontrollieren. Erforderlichenfalls
auswechseln.

® Gummidampfer und Kolbenmanschette auf RiBbildungen, Ver-
ziehung oder Beschadigungen kontrollieren. Erforderlichenfalls
auswechseln.

CL-9




KUPPLUNGSAUSRUCKMECHANISMUS

Staubschutz
S‘anSCh‘"zQ (Vierradantrieb [ ®:
Spannband Auf die mit dem Getriebegehéuse und

(Vierradantrieb) Ausriickgabel in Beriihrung kommende

Oberflache empfohlenes Dichtmittel

auftragen. Q )

Rickstelifeder

Haltefeder

_—

S T~ Ausriick lagerhiilse

Ausriicklager o
@© : Auf Lithium-Grundiage hergestelltes und mit Molybdéndisulfid

versetztes Schmierfett auftragen.
SCL253

AUSBAU UND EINBAU
e Riickstellfeder und Haltefeder einsetzen.

SCL217

e Ausriicklager ausbauen.

.-umumau{uumli 'll

‘i" N\

e Ausriicklager mit geeignetem Treibdorn einbauen.

Pressen

Treibdorn

sCcL222
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KUPPLUNGSAUSRUCKMECHANISMUS

e

™~

N— Diese Nischen
flllen.

—J

N

e
‘ ©: Auf Lithium-Grundlage hergesteiltes
und mit Molybdandisulfid versetztes

Schmierfett auftragen. SCL223

Ausriickgabel

N
ubschutz-SpannbandQ

®
® : Empfohlenes Dichtmittel

auftragen. SCL250

KONTROLLE

Kontrollieren, ob sich das Ausriicklager leichtgéangig und ohne
Gerauschentwicklungen dreht und frei von RiRbildungen,
AnfralR oder Verschleil} ist. Erforderlichenfalls auswechseln.
Ausriicklagerhilse und Ausriickhebel-Gleitflachen auf Ver-
schlei, Korrosionsbildung und Beschadigungen kontrollie-
ren. Erforderlichenfalls auswechseln.

SCHMIERUNG

Auf Kontakt- und Gleitflachen empfohlenes Fett auftragen.

Nicht zuviel Fett auftragen, damit ein Ausdringen auf die
Kupplungsscheibe und eine sich hieraus ergebende Beschidigung
vermieden wird.

WASSERABDICHTUNG — fiir Ausfiihrungen mit Vierradantrieb

Auf die mit dem Getriebegehduse und der Ausriickgabel in
Beriihrung kommende Oberflache des Staubschutzes emp-
fohlenes Dichtmittel auftragen und den Staubschutz mit dem
Staubschutz-Spannband befestigen.
Empfohlenes Dichtmittel:
Original-Nissan-Teil (KP115-00100) oder
gleichwertiges

CL-11



KUPPLUNGSSCHEIBE UND KUPPLUNGSDECKEL

Kupplungsdeckel

Schwungrad

Kupplungsscheibe

o Nicht in/mit Losungsmittel reinigen.

e Beim Einbauen mit duBlerster Sorgfalt vorgehen, damit
auf die Hauptantriebswelle aufgetragenes Fett nicht mit
der Kupplungsscheibe in Bariihrung kommt.

\?iupplungsdeckel‘Anbauschraube

{q 22 bis 29 N-m (2,2 bis 3,0 kg-m)

©: Auf Lithium-Grundlage hergestelltes
und mit Molybdéndisutfid versetztes Schmierfett auftragen. gcy 706

SCL229

Rundlaufabweichung
{Schiag) der Reibflache

Flankenspiel der
Nutung

SCL221

Kupplungscheibe und Schwungrad

KONTROLLE
Kupplungsscheibe auf Reibbelag-Verschlei kontrollieren.

Grenzwert fiir VerschleiR der Reibbelagfliche bis zu
den Nietenkdpfen:
0,3mm

@ Kupplungsscheibe auf Flankenspiel der Nutung und Reibflachen-
Schlag kontrollieren. ,
Hbchstzuléssiges Flankenspiel der Nutung
(an Kupplungsscheiben-Auienkante gemessen)
225TBL: 0,9 mm
240TBL: 1,0 mm
250TBL: 1,0 mm
Grenzwert fiir Schiag:
0,7 mm
Abstand der MeBpunkte fiir Schiag
(vom Mittelpunkt der Kupplungsnabe gemessen)
225TBL: 107,5 mm
240TBL: 115 mm
250TBL: 115 mm

CL-12




KUPPLUNGSSCHEIBE UND KUPPLUNGSDECKEL

Kupplungsscheibe und Schwungrad (Forts.)

® Kupplungsscheibe auf Hitzeschidden, Verfarbungen und Ol-
oder Fett-Anlagerungen kontrollieren. Erforderlichenfalls aus-
wechsein.

@ Kontaktflache des Schwungrades auf leichte Hitzeschéden oder
Verfarbungen kontrollieren. Das Schwungrad erforderlichenfalls
mit Schmirgelpapier glétten.

® Schwungrad auf Schlag kontrollieren.

Schiag (Gesamt-MeBuhranzeige)
Schwungrad
Weniger als 0,15 mm

SEM325A

EINBAU

o Auf die Kontaktflachen des genuteten Bereiches empfohlenes
Fett auftragen.

Nicht zuviel Fett auftragen, damit ein Ausdringen auf die

Kupplungsscheibe und eine sich hieraus ergebende Beschéddigung

vermieden wird.

Kupplungsdeckel

KONTROLLE

® Membranfedern mit Hilfe des Sonderwerkzeug auf gleiche Hohe
einstelien,
Grenzwert fiir Hohenunterschied:
C240S & C250S:
0,5 mm
D225K & D240K
0,7 mm

$T20050240

® Hohe und Hbhenunterschiede der Membranfederzungen durch
Ansetzen des Sonderwerkzeugs Uberprifen.

Beim Kontrollleren von D240K, C240S oder C250S auf den

Abstandstiicken (ST20050100) eine Fiihierlehre von 0,2 mm Dicke

legen.

Membranfederzungen-Hbhe “A”:
D225K 33 bis 35 mm
D240K 37,5 bis 39,5 mm
C240S8 37,5 bis 39,5 mm
C2508 36,5 bis 38,5 mm

® Kippring durch aufwiérts und abwarts gerichtete Schittelbewe-
gungen, wobei auf ‘‘Klappergerausche” geachtet werden muB,
auf VerschleiB oder Beschadigungen kontrollieren. Diese Kon-
trolle 1aBt sich auch durch leichtes Anprellen der Nieten mit
einem Hammer, wobei auf ‘‘Scheppergerdusche” geachtet
werden muB, durchfiihren. Den Kupplungsdeckel erforderli-
chenfalls auswechseln.

@ Kontaktflachen von Kupplungsdruckplatte und Kupplungsschei-
be auf leichte Hitzeschaden oder Verfarbungen kontrollieren.
Druckplatte erforderlichenfalls mit Schmirgelpapier glatten.

@ Kontaktflachen von Kupplungsdruckplatte und Kupplungsschei-
be auf Verziehung oder Beschéadigungen kontrollieren.,

Erforderlichenfalls auswechseln.

| __ ! st20050100
- §T20050010

SCL219
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KUPPLUNGSSCHEIBE UND KUPPLUNGSDECKEL

Kupplungsdeckel (Forts.)

EINBAU
$T20600000 e Zum Einbau von Kupplungsdecke! und -scheibe das Sonder-

(kv30100100! werkzeug in die Nabe der Kupplungsscheibe einfihren.

SCL208

CL-14



TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Aligemeine Spezifikationen

GEBERZYLINDER KUPPLUNGSDAMPFER
Innendurchmesser mm 15,87 — Ausfiihrungen mit Motoren 224, VG30, TD25
und TD27 —
Innendurchmesser mm 19,05
NEHMERZYLINDER
Innendurchmesser mm 17,46
KUPPLUNGSSCHEIBE
Typ 225TBL. 240TBL 250TBL
Motor TD25 220, 224 TD27 TD27T VG30
GroBe der Reibflache
mm
(AuBendurchmesser 225 x 150 x 3,5 240 x 150 x 3,5 240 x 160 x 3,5 250 x 160 x 3,5
% Innendurchmesser
x Dicke)
Dicke der kompletten
Kupplungsscheibe 7.5 bis 8,1 7,8 bis 8,2 7,8 bis 8,2 7.7 bis 8,1 7.9 bis 8,3

(Belastet)

bei 3.923 N (400 kg)

bei 4.904 N (500 kg)

bei 3.923 N (400 kg)

bei 4.904 N (500 kg)

bei 5.884 N (600 kg)

mm
KUPPLUNGSDECKEL
Typ D225K D240K C2408 2508
Motor TD25 220, TD27 TD27T 220, 224 VG30
Volle Belastung N (ko) 3.923 (400) 3.923 (400) 4.413 (450) 3.923 (400) 4.904 (500)

CL-15



TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung

KUPPLUNGSPEDAL KUPPLUNGSSCHEIBE
MaBeinheit: mm MaBeinheit: mm
Pedalhéhe "“H Typ 295TBL 2;2;?;_&
Z-Motor 221 bis 231 —
- Grenzwert fur VerschleiB der
TD-Motor 236 bis 246 Reibbelagfléche bis zu den Nie- 0,3
VG-Motor 227 bis 237 tenképfen
Pedalspiel “A" 1 bis 1.5 Grenzwert fiir Schlag der Reibbe- 07
i lagflache '

- Abstand von der Isolierschicht zur Pedalbelag-Oberflache mes- Abstand der MeBpunkte fir

sen. Schlag (vom Mittelpunkt der 107,5 115
Kupplungsnabe gemessen)

Hochistzuldssiges Flankenspiel der
Nutung (an Kupplungsscheiben- 0,9 1,0
AuBenkante gemessen)

KUPPLUNGSDECKEL
MafBeinheit: mm

Typ D225K D240K C240S & C2508
x.‘.’mbranfade-" 33bis 35 | 37.5bis 39,5 | 37,5 bis 39,5

6he
Héhenunter-
schied der
Membranfeder- 07 0.5

zungen-Hobhe

CL-16
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KUPPLUNG

(0] & bis 11 (08 bis 1.1) [C] 8 bis 11 (0,8 bis 1,1)

Gabelkopfbolzenf

Geberzylinder

Kupplungsrohr

Kupplungspedal

Entliftungsschraube

Kupplungsscheibe H 7 bis 9 (0,7 bis 0,9)

Kupplungsdampfer
(Linkslenker)

1 Konische Mutter

[0 8 bis 11 (0,8 bis 1,1)

R\

[
~ g
i : Rohrleitungsverbinder
&/ Nur Ausfiihrungen mit VG-Motor
[©) & bis 11 (0,8 bis 1,1)

[T 17 bis 20 (1,7 bis 2,0)
[C] 8 bis 11 (0,8 bis 1,1)
Kupplungsschlauch

\-PJ 30 bis 40

Ausrlicklager

Staubschutz

B ® :Mit Getriebegehéuse und
Ausrickgabel in Beriihrung
kommende Oberflache

(Vierradantrieb)
. Zwelradantrieb (3,1 bis 4,1)
Ausrickgabel mit Motor KA24E Entliiftungsventil
Nehmerzylinder [C] 7 bis 9 (0,7 bis 0,9)

Vierradantrieb mit Motor KA24E
Kupplungsschlauch
AnschluBschraube
{Augenschraube)
M 17 bis 20
(1,7 bis 2,0)

Entliftungsventil
7bis 9
(0,7 bis 0,9)

® . Empfohlenes Dichtmittel (Original-Nissan-Teil: KP115-00100) oder gieichwertiges auftragen.
@ . Auf Lithium-Grundlage hergestelites und mit Molybdandisulfid versetztes Schmierfett auftragen.

M : N'm (kg-m)

CL-2



KUPPLUNG

Kupplungspedal
Linkslenker
%\ Pedalkonsole
Kupplungspecal-Lagerbolzen / \ (16 bis 22 (1,6 bis 2,2)

[O) 8 bis 11 (0,8 bis 1,1)
/

(0] 12 bis 15 (1,2 bls 1,5) '
\ Kupplungspedal-

Stiitzfeder
/
Kupplungsschalter \ \/

Kupplungspedal

Rechtslenker /%/ {38 bis 11 (0,8 bis 1,1)
foy ) T
@___ 4 : .
/® T
Fj 16 bis 22 (1,6 bis 2,2) Kupplungspedal-Lagerbolzen

Pedalanschlag
Pedalkonsole \/&Pj 16 bis 22 (1,6 bis 2,2)

[C] 8 bis 11 (0,8 bis 1,1)

Kupplungspedal

Kupplungspedal-Stiitzfeder

(3] : N-m (kg-m)
SCL521



TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Allgemeine Spezifikationen

GEBERZYLINDER KUPPLUNGSSCHEIBE
Innendurchmesser mm 15,87 Typ 240TBL
Motor KA24E
NEHMERZYLINDER GroBe der Reibfliche mm
(AuBendurchmesser x Innendurchmesser 240 x 150 x 3,5
Innendurchmesser mm :
x Dicke)
Linkslenker 17,46 Dicke der kompletten Kupplungsscheibe 7.8 bis 8,2
Rechtslenker 19,05 Belastet mm | bei 4.904 N (500 kg)
KUPPLUNGSDAMPFER — Linkslenker KUPPLUNGSDECKEL
Innendurchmesser mm 19,05 Typ C240S
Motor KA24E
Volle Belastung N (kg) 4.413 (450)
Kontrolle und Einstellung
KUPPLUNGSPEDAL KUPPLUNGSSCHEIBE
MaBeinheit: mm MaBeinheit: mm
Pedalhbhe* Typ 240TBL
Linkslenker 236 bis 246 Grenzwert fur VerschleiB der Reibbelagflé-
. . 03
- che bis zu den Nietenkdpfen
Rechtslenker 203 bis 213
G ert 1ir Schlag der Reibbelagfiach 7
Pedalspiel 1.0 bis 1.5 renzwert fir Schlag der Reibbelagfiiche 0
oy 3 Gor soh - - Abstand der MeBpunkte fir Schiag
: Abstand von der isolierschicht zur Pedalbelag-Oberfliche mes- (vom Mittelpunkt der Kupplungsnabe 115
sen. gemessen.)
Hochstzulassige Flankenspiel der Nutung
(an Kupplungsscheiben-AuBenkante 1,0

CL-4

gemessen)

KUPPLUNGSDECKEL

MaBeinheit: mm
Typ C2408
Membranfeder-Hohe 37,5 bis 39,5
Hoéhenunterschied der Membranfederzun- 0.7

gen-Hohe
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Allgemeine Spezifikationen

GEBERZYLINDER KUPPLUNGSDAMPFER — Linkslenker mit
Motor KA24E, TD25, TD27 oder VG30E —
Innendurchmesser mm 15,87
Innendurchmesser mm 18,05
NEHMERZYLINDER
innendurchmesser mm
Linkslenker 17,46
Rechtsienker 19,05
KUPPLUNGSSCHEIBE
Typ 225 240 250
Motor TD25 2208, KA24E TD27, TD27T VG30E
GroBe der Reibflache mm
(AuBendurchmesser x 225 x 150 x 3,5 240 x 150 x 3,5 240 x 160 x 3,5 250 x 160 x 3,5
Innendurchmesser x Dicke)
2;":;::;;;‘::;'&‘” 7.5 bis 8,1 7,8 bis 8,2 7.8 bis 8,2 7.9 bis 8,3
Belastet mm bei 3.923 N (400 kg) bei 4.904 N (500 kg) bei 3.923 N (400 kg) bei 5.884 N (600 kg)
KUPPLUNGSDECKEL
Typ 225 240 250
Motor TD25 TD27, 220S KA24E, TD27T VG30E
Volle Belastung N (kg) 3.923 (400) 3.923 (400) 4.413 (450) 4.904 (500)
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung
KUPPLUNGSPEDAL KUPPLUNGSSCHEIBE

MaBeinheit: mm

MaBeinheit. mm

Pedalhhe ""H*" Typ 225

240

250

Linkslenker Motor TD25
mit Z-Motor 221 bis 231

2208, D27,
KA24E | TD27T

VG30E

Grenzwert tur Ver-
schleiB der Reibbelag-
mit VG-Motor 227 bis 237 flache bis zu den Nie-
tenkdpfen

mit KA- oder TD-Motor 236 bis 246

Rechtslenker 203 bis 213

0,3

Grenzwert fiir Schlag
der Reibbelagfiache

Abstand der MeB-
punkte flir Schlag
(vom Mittelpunkt 107,5
der Kupplungsnabe
gemessen.)

Pedalspiel 1 bis 1,5 0,7

*. Abstand von der Isolierschicht zur Pedalbelag-Oberflache mes-
sen.

1,0 0,7

115

1.0

120

Hochstzuldssiges Flan-
kenspiel der Nutung
(an Kupplungsschei- 09
ben-AuBenkante
gemessen)

KUPPLUNGSDECKEL

MaBeinheit: mm

Typ 225

240

250

2208,

Motor TD25 K A24E

TD27,
TD27T

VG30E

Membran-
feder-Hohe

33 bis 35 37,5 bis 39,5

36,5 bis
38,5

Héhenun-
terschied
der Mem-
branfeder-
zungen-
Hohe

0,7 0,5

0,7

0.5
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